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Neue verzinkte Oberflächen haben keine 
Schutzschicht, die vor Korrosion schützt. Sie 
reagieren deshalb hoch empfindlich auf die im 
Nutzwasserkreislauf üblichen pH-Werte. 

Als Folge werden die Zinkoberflächen irre-
versibel geschädigt, weißer Rost entsteht und 
beeinflusst maßgeblich die Lebensdauer der 
Anlagen. 

Vor der Erstinbetriebnahme von Rückkühlwer-
ken mit verzinkten Oberflächen ist es deshalb 
unbedingt erforderlich, die mit dem Nutzwasser 
in Berührung kommenden Bauteile durch eine 
Passivierung vor Korrosion zu schützen. 

Das bedeutet in diesem Zusammenhang die 
Bildung einer Oxidschicht auf den verzinkten 
Oberflächen. 
Der pH-Wert muss hierfür durch geeignete 
Maßnahmen für einen definierten Zeitraum 
dauerhaft zwischen pH 7,0 und 8,2 gehalten 
werden. 

GEFAHR VON WEISSEM ROST BEI VERZINKTEN OBERFLÄCHEN IN RÜCKKÜHLWERKEN

Gemäß Herstellerangaben sollen die Maßnah-
men zeitlich begrenzt (ca. 8-12 Wochen) durch-
geführt werden, bis sich eine sichtbare matt-
graue Oxidschicht gebildet hat. 

Dies garantiert jedoch keine dauerhafte Korrosi-
onsvermeidung. Verschiedene wasserchemische 
Prozesse während des Regelbetriebes, z.B.  
ein Anstieg des pH-Wertes > pH 9, können auch 
passivierte Oberflächen schädigen.
 
Deshalb weisen die Hersteller auf eine eventuell 
notwendige Erneuerung der Passivierung hin.

KONTINUIERLICHE PASSIVIERUNG MIT 
PCS SCHÜTZT DIE OXIDSCHICHT

Das Produkt Lubron PCS plus senkt den  
pH-Wert im Nutzwasserkreislauf. Die pH-
Wert gesteuerte Dosierung hält den pH-
Wert dauerhaft im „Passivierungsbereich“ 
um pH 8.

Die Bildung der Oxidschicht wird optimal 
unterstützt, weißer Rost wird so sicher  
vermieden. Lubron PCS ist kompatibel mit 
anderen Produkten – wir beraten Sie gerne.



KÜHLWASSERBEHANDLUNG IN EINEM GERÄT

Mit unserer Kühlwasserbehandlung wird  
Messen, Regeln, Anzeigen und Registrieren in 
einem Gerät vereinigt: 
So werden wichtige verfahrenstechnische Para-
meter wie die elektrische Leitfähigkeit, der 
pH-Wert, Desinfektions- und Korrosionsschutz-
mittel , die Zusatzwasser- und Abwassermenge 
und andere wichtige Daten gesammelt. 

Auch die Absalzung und die Biozid-Dosierung 
übernimmt die Lubron Kühlwasserbehandlung 
automatisch. 

PROZESSBEGLEITUNG UND DOKUMENTATION

Unsere erfahrenen Techniker sind für Sie da  
von der Ist-Aufnahme über den Einbau bis zur 
Dokumentation des Endzustands. 
 
Wir kümmern uns um Ihre Wasseranalysen, 
dokumentieren den Passivierungsfortschritt in 
Abhängigkeit von der Kühlturmlaufzeit und 
begeistern Sie mit unserem umfassenden  
Service- und Dienstleistungsangebot. 

LUBRON PCS +
LUBRON KÜHLWASSERBEHANDLUNG +
FUNDIERTE BERATUNG =

DAS PLUS AN SICHERHEIT 
IN IHREM RÜCKKÜHLSYSTEM.

KONTAKTIEREN SIE UNS GERNE 
UNVERBINDLICH!



Bahnhofstraße 39
71691 Freiberg am Neckar
T + 49 7141 2986-130
E info@lubron.de
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VORTEILE DER ZUSAMMENARBEIT 
MIT LUBRON
 
Beratung: Sie konzentrieren sich auf Ihr Kerngeschäft, 
wir kümmern uns um die optimale Wasserqualität für 
Ihre Anwendungen, begleiten und dokumentieren Ihre 
Prozesse.
Know-How: Wir bündeln umfangreiches Fachwissen 
über die spezifischen Anforderungen für Kühl- und  
Kesselwassersysteme und langjährige Erfahrung bei 
uns im Haus. Gerne stellen wir Ihnen unser Wissen und 
Können zur Verfügung! 
Service: Unsere Serviceabteilung unterstützt Sie bei 
allen Service- und Wartungsarbeiten – sowohl per  
Telefon als auch vor Ort.


